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1. Wstep
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczrgjyymagania dotycce wykonania i
odbioru robot zwgzanych z wykonaniem podbudowy z mieszanki nigzaimnej
stabilizowane] mechanicznve zwigzku z przebudowdrogi gminnej wraz z niezdnymi
urzagdzeniami infrastruktury technicznej ziakowie gm. Suiczyno.

1.2 Zakres stosowania ST
Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowaako jdokument kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkgid.

1.3 Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robot zganych
z wykonaniem podbudowy z kruszywa tamanego o ulam 0/31,5 mm stabilizowanego
mechanicznie i obejmayij

— wykonanie podbudowy zasadniczej gregaid20 i 15cm.

1.4 Okreslenia podstawowe
1.4.1. Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczpglegajcy na odpowiednim
zag:szczeniu w optymalnej wilgotdoi kruszywa o wiéciwie dobranym uziarnieniu.

1.4.2.Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego amcinie - jedna lub wcej
warstw zagszczonej mieszanki, ktora stanowi warstvasng nawierzchni drogowe.

1.4.3. Mieszanka niezwgzana — ziarnisty materiat, zazwyczaj o dkvaym sktadzie
ziarnowym (od d=0 do D), ktéry jest stosowany dok@ryania ulepszonego podé
gruntowego oraz warstw konstrukcji nawierzchni drog

1.4.4.Pozostate ok&enia podstawowegszgodne z obowazujacymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w ST D-M-00@®D, Wymagania ogolne”

1.5. Ogdlne wymagania dotycxce robot

Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbine
pkt 1.5.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz za zgoditoz
Dokumentagj Projektows, ST i poleceniami liyniera.

2. Materiaty

2.1 Ogoblne wymagania dotycyce materiatow
Ogoblne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, puda ST
D-M 00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Podstawowe wymagania dotygze materiatow
Wszystkie materiaty ayte do budowy powinny pochodziylko zezrodet uzgodnionych i
zatwierdzonych przez hyniera.
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Mieszanka kruszywa powinny byak produkowana i skladowana, aby miata jednakowe
wiasciwosci i spethiatla wymagania podane w tablicy 6. Wypiazivane mieszanki kruszywa

powinny by jednorodnie wymieszane i charakteryzéwe rownomierra wilgotnascia.
Zawartg¢ wody w mieszance kruszywa w trakcie wbudowywarnzagszczania, okidona
wedtug PN-EN 13286-2, powinna odpowiadaymaganiom tablicy 4.

2.3. Wiasciwosci kruszywa
Materiatem do wykonania warstwy z mieszanki niezanej powinno by kruszywo tamane,

uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalngggdilub kruszywo naturalne kruszone,

uzyskane w wyniku przekruszenia skat przedbngch (o wielkdci powyzej 63mm).

Do wykonania warstwy z mieszanki niezuanej nalgy stosowa kruszywa zgodnie z

normg PN-EN 13242, spetnigge wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla kruszyw przeznaczonyolhatetwy z mieszanki niezyganej

Deklarowane kategorie lub
Rozdziat w wartcsci Odniesienie da
normie PN- Wiasciwosé Podbudowa Podbudowa PN-EN
EN 13242 pomocnicza zasadnicza 13242:2004
KR3 i KR5 KR3 i KR5
43.1 Uziarnienie wg PN-EN 933-1 c8b/15, G:80/20,
Ge85, Gr80, Tabl. 2
Ga85 Ga75
4.3.2 Ogodlne granice i tolerancje
uziarnienia kruszywa grubego
na sitach p&rednich wg PN-EN GTcNR GTe20/15 Tabl. 3
933-1
4.3.3 Tolerancje typowego uziarnienia
kruszywa drobnego i kruszywalo GTgNR, GTH10, Tabl 4
ciggtym uziarnieniu wg PN-EN GTANR GTa20 '
933-1
4.4 Ksztatt kruszywa grubego wg
PN-EN 933-4
— maksymalne warkoi Flne Flso Tabl. 5
wskaznika ptaskéci
lub
— maksymalne warfgi Shir Slsg Tabl. 6
wskaznika ksztattu
4.5 Kategorie procentowych
zawartgci ziaren o powierz.
przekrusz. lub tamanych oraz
ziaren catkowicie zaokglonych Chr Coors Tabl. 7
w kruszywie grubym wg PN-EN
933-5
4.6 Zawarta¢ pytow wg PN-EN
933-1 fDekIarowane Tabl. 8
— w kruszywie grubym?®)
1 *
— w kruszywie drobnym *) FoeKiarowane Tabl. 8
4.7 Jaké¢ pytow Wartg¢ niezbadana na pojedynczych frakcjach, a
tylko w mieszankach wg wymag#.2.2-2.4 —
WT-4
5.2 Odpornét na rozdrabnianie
kruszywa grubego wg PN-EN LAs LA 4 Tabl. 9
1097-2, kategoria nie wgza ni
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53 é)l\(ilq%rg?_clnasuerame wg PN- MpeDeklarowana Tabl. 11
5.4 stas¢ wg PN-EN 1097-6
b 78 lub 9 Deklarowana
55 Nasakliwos¢ wg PN-EN 1097-6 W NR
rozdziat 7,8 lub 9 (w zalmosci WK“ 2%)
od frakcji) 2
6.2 Siarczany rozpuszczalne w
kwasie wg PN-EN 1744-1 ASwr Tabl. 12
6.3 Catkowita zawartg siarki wg
PN-EN 1744-1 SR Tabl. 13
6.4.2.1 Staté¢ objetosciowazuzla
stalowniczego wg PN-EN 1744- Vs Tabl. 14
1 rozdziat 19.3
6.4.2.2 Rozpad krzemianowy aizlu
wielkopiecowym kawatkowym Brak rozpadu
wg PN-EN 1744-1 rozdziat 19.1
6.4.2.3 Rozpadelazowy wzuzlu
wielkopiecowym kawatkowym Brak rozpadu
wg PN-EN 1744-1 rozdziat 19.2
6.4.3 Sktadniki rozpuszczalne w Brak substanciji szkodliwych dla
wodzie wg PN-EN 1744-3 srodowiska wg odybnych
przepisow
6.4.4 Zanieczyszczenia Brak ciat obcych takich jak;
drewno, szkto i plastik
moagcych pogorsz§ wyréb
koncowy
7.2 Zgorzel stoneczna bazaltu wg
PN-EN 1367-3, wg PN-EN SBia
1097-2
7.3.3 Mrozoodporn@ na kruszywie | — skaty magmowe i
frakcji 8/16 wg PN-EN 1367-1 | przeobraone: F4 Tabl. 18
— skaly osadowe: F10
ZakycznikC | Skiad materiatowy Deklarowany
*) w przypadku, gdy wymaganie nie jest spetnioneayadprawdz mrozoodpornét

2.4. Uziarnienie kruszywa

Okreslone wedlug PN-EN 933-1 uziarnienie mieszanki kywsz przeznaczonych do
warstwy podbudowy musi spetdisvymagania przedstawione na rysunku 1.

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna doyiagta i nie mae przebiega od dolnej
krzywej granicznej uziarnienia do gérnej krzywegugicznej uziarnienia nasednich sitach.

Wymiar najwekszego ziarna kruszywa nie @ przekracza 2/3 grubdci warstwy
uktadanej jednorazowo.
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Rysunek 1. Mieszanka niegzwana 0/31,5 do warstwy podbudowy

Oprécz wymagéa podanych na rysunku 1, wymage,saby 90% uziarnie mieszanek
zbadanych w ramach ZKP w okresie 6 miegispetniato wymagania kategorii podanych w
tablicach 2 i 3, aby zapewnjednorodnéc¢ i ciggtos¢ uziarnienia

Tablica 2. Wymagania wobec jednorodciouziarnienia na sitach kontrolnych — poréwnanieleklarowan
przez producenta warfoig (S). Wymagania dotygzprodukowanej i dostarczanej mieszankisliJmieszanka
zawiera nadmierp zawart@¢ ziaren stabych, wymaganie dotyczy deklarowanegezmproducenta uziarnienia
mieszanki po ptiokrotnym zagszczeniu metagdProctora

. Poréwnanie z deklarowarprzez producenta wasita (S)
Mieszanka . . . 5
niezwiazana Tolerancje przesiewu przez sito (mm), %(m/m)
0,5 1 2 4 5,6 8 11,2 16
0/31,5 +5 +5 +7 +8 - +8 - +8

Tablica 3 Wymagania wobecggtosci uziarnienia na sitach kontrolnych —zrdice w przesiewach podczas
badai kontrolnych produkowanych mieszanek

Minimalna i maksymalna zawadbfrakcji w mieszankach:
Mieszanka [r6znice przesiewOw w %(m/m) przez sito (mm)]
niezwigzana 1/2 214 2/5,6 4/8 5,6/11,2 8/16
min. | max| min. | max| min. | max| min. | max| min. | max| min. | max
0/31,5 4 15 7 20 - - 10 25 - - 10 25

2.5.Parametry mieszanki niezyzanej
Mieszanka niezvgzana winna spetntavymagania podane w tablicy 4

Tablica 4. Wymagania wobec mieszanek nigzaviych do warstw podbudowy

Wymagania wobec mieszanki
Rozdziat w niezwigzanej Odniesienie
normie PN- Wiasciwosé Podbudowa | Podbudowa| do PN-EN
EN 13285 pomocnicza | zasadnicza 13285
KR3 i KR5 KR3 i KR5
4.3.1 Uziarnienie mieszanki 0/31,5 Tabl. 4
43.2 Maksymalna zawaid pytow:
kategoria UF UFs UFs Tabl. 2
4.3.2 Minimalna zawarté&¢ pytow: LFnR Tabl. 3
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kategoria UF

4.3.3 Zawarté¢ nadziarna: kategoria OC OCqy Tabl. 4i6

44.1 Wymagania wobec uziarnienia Krzywe uziarrdemg rys.1 Tabl.5i 6

4.4.2 Wymagania wobec jednorodnb
uziarnienia poszczegolnych partii —
poréwnanie z deklarowana przez
producenta warteia (S)

Wg tab. 2 Tabl. 7

4.4.2 Wymagania wobec jednorodob
uziarnienia na sitach kontrolnych|— Wg tab. 3 Tabl. 8
réznice w przesiewach

4.5 Wraliwos¢ na mroz: wskanik

piaskowy SE*), co najmniej 40 45 i

Odpornd¢ na rozdrabnianie
(dotyczy fakcji 10/14 odsianej z
mieszanki) wg PN-EN 1097-1,
kategoria nie wisza ni:

LA 40 LAss -

Odpornd¢ nascieranie (dotyczy
fakcji 10/14 odsianej z mieszanki Deklarowana -
wg PN-EN 1097-1, kategoria g

Mrozoodpornéc (dotyczy fakcji
8/16 odsianej z mieszanki) wg PN- F7 F4 -
EN 1367-1

Wartags¢ CBR po zagszczeniu do
wskaznika zagszczenia Is=1,0 i

moczeniu w wodzie 96h, co - -
najmniej

4.5 Zawarté¢ wody w mieszance
zag:szczanej, % (m/m)

wilgotnasci optymalnej wg metody
Proctora

80-100 -

*) Badanie wskanika piaskowego SE nate wykona na mieszance pogmiokrotnym zagszczeniu metag
Proctora wg PN-EN 13286-2

2.6. Woda
Do zwilzania kruszywa stosujegsivock spetniagca wymagania PN-EN 1008.

3. Sprzt

3.1. Ogolne wymagania dotycgee spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”
pkt 3.

3.2. Sprat do wykonania robot
Wykonawca przyspujacy do wykonania warstwy z mieszanki niezranej

stabilizowanej mechanicznie powinien wykéz& mazliwoscia korzystania z nagbujacego

sprz:tu:

— mieszarek do wytwarzania mieszanki, wypamsg/ch w urzdzenia dozujce wod.
Mieszarki powinny zapewdi wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgoéob
optymalnej,

— rowniarek albo uktadarek do rozktadania mieszanki,
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— walcédw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub gtanych do zagszczania. W
miejscach trudno doginych powinny by stosowane zagzczarki ptytowe, ubijaki
mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

Stosowany przez Wykonawesprzt powinien by sprawny technicznie i zaakceptowany
przez lrzyniera.

4. Transport

4.1. Ogollne wymagania dotycgce transportu
Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow
Transport kruszywa nie odbywé sic samochodami samowytadowczymi w sposéb
zabezpieczagy je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z inmyateriatami, nadmiernym
wysuszeniem lub zawilgoceniem.
Przy ruchu po drogach publicznych pojazd musi répet wymagania dotycxe
przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuwsmgezh obcizen na osie i innych
parametréw technicznych.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M-000 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podiea

Podize pod podbudow stanowi warstwa wzmachigia z mieszanki zwezanej
cementem wykonanej wg ST D-04.05.01.

Podbudowa musi By wytyczona w sposob unlbwiajacy jej wykonanie zgodnie z
Dokumentagj Projektovs i wedtug zalece Inzyniera.

Paliki lub szpilki do kontroli uksztattowania paditowy musz by¢ wczeniej
przygotowane, odpowiednio zamocowane i utrzymywarmeasie robét przez Wykonawc

Rozmieszczenie palikbw lub szpilek powinno utiveia¢ nacihgnieccie sznurkow lub
linek do wytyczenia robot w odgtach nie wkszych nk co 10 m.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszank kruszywa oscisle okre&lonym uziarnieniu i wilgotnéci optymalnej naley
wytwarza& w mieszarkach stacjonarnych gwaragtygh otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze
wzgledu na konieczni@ zapewnienia jednorodéa materiatu nie dopuszczae sivytwarzania
mieszanki przez mieszanie poszczegolnych frakcjinoalze. Mieszanka po wyprodukowaniu
powinna by od razu transportowana na miejsce wbudowania ve&p@rzeciwdziatapy
segregacji i nadmiernemu wysychaniu.

5.4. Wbudowanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinnadsozktadana w warstwie o jednakowej grétiptakiej, aby
jej ostateczna grullé po zagszczeniu byla réwna grubo projektowanej. Warstwa
podbudowy powinna l#yroztazona w sposéb zapewniay osiagniecie wymaganych spadkow i
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rzgdnych wysokéciowych. W miejscach, gdzie widoczna jest segregkajszywa naley przed
zag;szczeniem wymiedikruszywo na materiat o odpowiednich gdavosciach.

Przed zagszczeniem raxielane kruszywo naly wyprofilowat do spadkéw
poprzecznych i pochytepodtuznych wymaganych w Dokumentacji Projektowej. W ceasi
profilowania naley wyrown& lokalne zagibienia za pomag ciezkiego szablonu
skrzynkowego lub spycharki.

5.5. Zagszczenie i néNosé

Podbudow nalezy zag:szcz& walcami ogumionymi, wibracyjnymi gtadkimi. W ostégj
fazie zagszczania naley sprawdzé profil szablonem. Zagzczenie podbudowy nale
wykonywa: warstwami przy zachowaniu wilgotéw optymalne;.

Zag:szczenie podbudowy powinnodgdwnomierne na catej szerckb

Wskanik zag:szczenia nie powinien Bymniejszy od Is=1,0.

Zagzszczenie kontroluje siptyta VSS przez sprawdzenie modutu odksztatcenia.

a) nasnos¢ podbudowy po jej zagszczeniu badana wg wytycznych GDDKIA - pismo
DODP-22/4100/215/98 (badanie piyWSS o srednicy 30 cm) powinna odpowiatla
warunkom podanym w tabeli 5.

Tablica 5. Wymagania dla gioasci

Podbudowa z kruszywa o Minimalny quu’: o.dksztalcenla mierzony pyd
o o . srednicy 30 cm MPa
wskazniku Wnas nie mniejszym . — . —
.o od pierwszego obgienia | od drugiego obgienia
niz % E E
1 2
80
(KR3 i KR5) 80 140
60
(KR1) 60 120

Dla zaktadanego obgienia ruchem modut odksztatcenia rglevyznaczy:
— w cyklu | — zakres obgten od 0,25-0,35 MPa, nacisk kacowy 0,55 MPa,
— w cyklu Il — zakres obgien od 0,25-0,45 MPa, nacisk kacowy 0,55 MPa,

3 AP

Ei, EE=——*D

0B A
gdzie:
Ap — przyrost obgren jednostkowych w | cyklu od 0,25 do 0,35MPa; wyklel od 0,25 do
0,45MPa
As — przyrost odksztatcenia odpowiagtgj przygtemu zakresowi obgienia
D —srednica piyty
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b) wskaznik zageszczenialo mierzony ptyg VSS zgodnie z zat®oscia:
B2
(0] El
powinien mi€ wartaé¢ nie wieksz niz 2,2.

5.6. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed agpniem nasjpne] warstwy, powinna Iy
utrzymywana w dobrym stanie. Koszt napraw wyniklyzhniewt&ciwego utrzymania
podbudowy obaiza Wykonawe robot.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblne
pkt 6.

6.2. Badania przed przysdpieniem do robot

Przed przygpieniem do robét Wykonawca powinien wykdndadania kruszyw
przeznaczonych do wykonania robot i przedstawyniki tych bada Inzynierowi w celu
akceptacji materiatbw. Badania te powinny obejmoweszystkie wiaciwosci okreslone w
pkt 2.3. niniejszej ST.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1 Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw

Tablica 5. Cestotliwas¢ oraz zakres bada przy wykonywaniu podbudowy z kruszywa stabilizegan
mechanicznie

Czestotliwas¢ bada

- . \ Maksymalna

Lp. Wyszczegolnienie bada Mmlmal_na I|c_zba_bada powierzchn)i/a podbudowy
na dziennej dzialce : :

roboczej przypadaqc_a na jedno
badanie ()
1 | Uziarnienie mieszanki 2 600

2 | Wilgotnas¢ mieszanki

3 | Zagszczenie i néNos¢ warstwy 2 1000

4 Badanie wiaciwosci kruszywa wg | dla kazdej partii kruszywa i przy kalej zmianie

tab. 1 kruszywa

6.3.2.Uziarnienie mieszanki

Kontrola uziarnienia rozimnego kruszywa powinna &yprzeprowadzana 2 razy na
kazdej dziennej dziatce roboczej za pom@mnalizy sitowej. Uziarnienie mieszanki powinno
by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.4. Probkézyapobierg w sposob losowy, z
roztozonej warstwy, przed jej zagzczeniem. Wyniki bada powinny by na biegaco
przekazywane trynierowi.

6.3.3.Wilgotnaos¢ mieszanki
Wilgotnas¢ mieszanki powinna odpowiaélavilgotnosci optymalnej, okrédonej wedtug
proby Proctora, zgodnie z PN-EN 13286-2 w graniqamttanych w tablicy 4.
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6.3.4. Zagszczenie i nénos¢ podbudowy
Zagszczenie i ngnos¢ podbudowy naley badd& wg zasad podanych w punkcie 5.5
niniejszej ST, a uzyskane parametry musg zgodne z warticiami podanymi w Tablicy 5.

6.3.5.Wiasciwosci kruszywa

Badania kruszywa powinny obejmofvaocerr wszystkich wiaciwosci kruszywa

okreslonych w pkt 2 niniejszej ST.

Prébki do bada petnych powinny by pobierane przez Wykonawev sposéb losowy w

obecndci Inzyniera.

6.4. Wymagania dotycgace cech geometrycznych podbudowy
6.4.1.Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw
Czstotliwos¢ oraz zakres pomiarow dotyzxch cech geometrycznych podbudowy

podano w tabl. 6.

Tablica 6. Cestotliwai¢ oraz zakres pomiarow wykonanej podbudowy

Lp. | Wyszczegdlnienie badd pomiaréw Minimalna czstotliwosé¢ pomiaréw

1 |Szerokaé¢ podbudowy co 100m

2 |Rowna¢ podiwzna w sposob gty planografem albo co 20 m data kadym
pasie ruchu

3 |Roéwnai¢ poprzeczna co 100m

4 | Spadki poprzeczné* co 100m

5 | Rzedne wysokéciowe co 10 m na odcinkach prostych i co 10 m na tukachbsi

6 |Uksztaltowanie osi w planié* jezdni i na jej krawdziach

7 | Gruba¢ podbudowy Podczas budowy:
w 3 punktach na kalej dziatce roboczej, lecz nie rzadz
niz raz na 400 M
Przed odbiorem:
w 3 punktach, lecz nie rzadziejzrmiaz na 2000 i

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uks$atednia osi w planie natg wykona w punktach

gtéwnych tukéw poziomych.

6.4.2.Szerokd¢

Szeroké¢ podbudowy nie mee r@ni¢ sig od szerokéci projektowanej o wicej niz

+10cm, -Ocm.

Na jezdniach bez kraxmikow szeroké¢ podbudowy powinna liywicksza od szerokai
warstwy wyej lezacej o co najmniej 25cm lub o wasto wskazag w Dokumentacji

Projektowe.
6.4.3.ROwna¢

Nierownaci podiwzne podbudowy naly mierzy 4-metrowy tatg lub metod
rownowang, zgodnie z BN-68/8931-04.
Nierowndaci poprzeczne podbudowy naje mierzy¢ 4-metrovy taty zgodnie z BN-

68/8931-04.

Nieréwnaci podiuzne i poprzeczne podbudowy nie maqazekracz&a 10 mm

6.4.4.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukasarzone taf profilowg z poziomiaq,
powinny by zgodne z DokumentacProjektows, z tolerangj + 0,5 %.

6.4.5.Rz¢dne wysokéciowe

Rdéznice pomédzy rzdnymi wysokdciowymi podbudowy i rgdnymi projektowanymi

nie powinny przekraczalcm, +Ocm.
6.4.6.Uksztattowanie osi warstwy
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Os w planie nie mge by przesungta w stosunku do osi projektowanej oceej niz
+5cm.
6.4.7.Grubas¢ warstwy

Gruba¢ nie mae st rézni¢ od grubdci projektowanej o wicej niz +10 %.

6.5. Zasady postpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy
6.5.1.Niewtasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktdre wykazwjeksze odchylenia od okdlenych
w punkcie 6.4 powinny ky naprawione przez spulchnienie, wyréwnane i powsorn
zagszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchniemy&onane] warstwy jest
niedopuszczalne.

Jezeli szeroké¢ warstwy jest mniejsza od szerdkoprojektowanej o wicej niz 5 cm |
nie zapewnia podparcia warstwom agy lezacym, to Wykonawca powinien na wiasny koszt
poszerzy podbudow przez spulchnienie warstwy na pelgrubadé do potowy szerokdi
pasa ruchu, dof@nie materiatu i ponowne zggyczenie.

6.5.2 Niewtasciwa grubd¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wergm grubéci, Wykonawca wykona
naprav¢ podbudowy. Powierzchnie powinny dynaprawione przez spulchnienie lub
wybranie warstwy na odpowiednigtcbokas¢, zgodnie z decyzj Inzyniera, uzupetnione
nowym materiatem o odpowiednich éavosciach, wyréwnane i ponownie zgggczone.

Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Po omgkiu tych robot naspi
ponowny pomiar i ocena grugm warstwy, wedtug wyej podanych zasad, na koszt
Wykonawcy.
6.5.3.Niewtasciwa ngnos¢

Jezeli nasnos¢ warstwy lgdzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykonaelsz
roboty niezlgdne do zapewnienia wymaganegnagici, zalecone przez hyniera.

Koszty tych dodatkowych robot poniesie Wykonawgéka wtedy, gdy zarienie
nosnosci warstwy wynikto z niewtéciwego wykonania robot przez Wykonawc

7. Obmiar robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00@(Wymagania ogolne” pkt 7.
Jednosty obmiarow jest 1nf (metr kwadratowy) wykonanej warstwy podbudowy z
kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie.

8. Odbidr robot
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M-0@@QWymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje siza zgodne z DokumentgdProjektow, ST i wymaganiami lzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem woleji wg pkt 6 daty wyniki

pozytywne.

9. Podstawa ptatndci
9.1. Ogodlne ustalenia dotycgee podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrgi podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 fimobét obejmuije:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- 0znakowanie prowadzonych robat,
- zakup i dostarczenie materiatdw do wykonania podiaygl
- dostarczenie speiu niezlzdnego do wykonania podbudowy,
- sprawdzenie | ewentuagmapraw podiaza,
- badania materiatéw i opracowanie recepty na wykenameszanki z kruszywa,
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- przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z regep

- dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,

- rozitozenie mieszanki,

- zagszczenie rozionej mieszanki,

- przeprowadzenie pomiarow i badaboratoryjnych okrdonych w niniejszej ST,

- utrzymanie podbudowy w czasie robdt,

uporzdkowanie miejsca prowadzonych robot.

10 Przepisy zwazane

10.1. Normy

PN-EN 933-1 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczskiedu ziarnowego

PN-EN 933-3 Badania geometrycznych $gtavosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu
ziaren za pomacwskanika ptaskdci

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych $gtavosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu
ziaren

PN-EN 933-5 Badania geometrycznych $gtavosci kruszyw. Oznaczanie procentowej
zawartdci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku frzszenia
lub tamania kruszyw grubych

PN-EN 1097-1 Badania mechanicznych i fizycznychéewaosci kruszyw. Oznaczanie
odporndci nascieranie.

PN-EN 1097-2  Badania mechanicznych i fizycznychsewaosci kruszyw. Metody
oznaczania odporgoi na rozdrabnianie.

PN-EN 1097-6  Badania mechanicznych i fizycznychsewaosci kruszyw. Oznaczanie
gestasci ziarn i nasikliwosci.

PN-EN 1367-1  Badania wdeiwosci cieplnych i odporngi kruszyw na dziatanie
czynnikoéw atmosferycznych. Oznaczenie mrozoodpaino

PN-EN 1367-3 Badania widaiwosci cieplnych i odpornéci kruszyw na dziatanie
czynnikdw atmosferycznych. Badanie bazaltowej zgjorstonecznej
metod, gotowania.

PN-EN 1744-1  Badania chemicznych $éavosci kruszyw. Analiza chemiczna.

PN-EN 1744-3  Badania chemicznych $diavosci kruszyw. Przygotowanie wygjéw
przez wymywanie Kruszyw.

PN-EN 13242 Kruszywa do niezyzianych i zwigzanych hydraulicznie materiatow
stosowanych w obiektach budowlanych i budownictvisyowym

PN-EN 13285 Mieszanki niezggane. Wymagania

PN-EN 13286-2 Mieszanki niezgdane i zwazane spoiwem hydraulicznym. Metody bada
laboratoryjnych gstasci na sucho i zawarsoi wody. Zagszczanie meted
Proctora.

PN-EN 13286-47 Mieszanki niezwizane i zwazane spoiwem hydraulicznym. Metoda
badania do ok#&tenia kalifornijskiego wskanika ngnosci,
natychmiastowego wskaika n@nosci i pecznienia liniowego.

PN-EN 1008-1 Woda zarobowa do betonu. Specyfikaaiaerania probek

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rovenmawierzchni planografem i tat

10.2. Inne dokumenty

WT-4 2010 Mieszanki niezwkane dla drog krajowych. Wymagania techniczne.

.Instrukcja Bada Podioa Gruntowego Budowli Drogowych i Mostowych — && 2.

Zalgcznik” GDDP, Warszawa 1998 r.

ST D-04.04.02
88



